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K«k«inte kohdistuu iMnetalmKlin poXo- 
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aekai, joaaa aMnetelmKasti Xannoato 
■Ijoltataan putXan (2) aisXhn ja 
putXan p^^t muodoatataan XartiolXal 
(3) . jolloin Xannoato (1) Xiinnittyy 
pKiatiitin ulXovaippaan. ja tUmtfn j«I« 
Xaan putXan pSihln kiinnitatllVn pKS* 
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Uppfinningan avaar att fttrfaranda fiSr 
inXapaling av en katalyteall (1> avaadd 
£0r raning av avgas « varvid eallan in- 
rymnaa i ett rttr (2) och rttrats ISi\dar 
formaa Xonformig (3) varvid eallan fHatar 
sig ganom aina tfndar vid yttarmantal 
och aftar det gavelXonar (4) fxataa vid 
rtfrats Kndar. 
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MenetelmS pakokaasujen puhdistamiaeen kSytettSvSn katalyyttiken- 
noston kannut.^anii3eksi 

Tama keksinto kdhdistuu menetelm^'Sn pakokaasujen puhdistamiseen 
kaytettavan katalyyttikennoston kannuttamiseksi , jossa menetelmss- 
sa ulkokuoriosat sovitetaan ainakin yhden kennoston ymparille, 
minke jalkeen ulkokuoriosat kiinnitetaSn toisiinsa vaipan mucdos- 
tamiseksi kennoston ymparille* 

Nykyisin kryt<5ss^' olevat katalyyttikennostot ovat p5liasiallisesti 
keraamisia, mista johtuen niiden kannuttaminen vaatii erityista 
tarkkuutta ja varovaisuutta keraamisten kennostojen haurauden 
vuoksi. US-patentissa 4 328 188 on esitetty kannutusmenetelma , 
jossa katalyyttikennoston ulkokuoren muodostava vaippa koostuu 
kahdesta kuoripuolikkaasta, jotka on hitsattu yhteen reunoistaan, 
Katalyyttikennoston liike pitkittSissuunnassa on estetty muodos- 
tamalla kuoripuolikkaisiin ulkonema, johon kennosto sopii ja 
kiinnittcinicilla kennosto pysyvSsti erillistK kiinnityselinta 
kSyttSen, joka hitsataan kiinni kuoreen . Erillinen kiinnitysel in 
voi olla yksinkertainen panta. Vaipan ja kennoston valiin joudu- 
taan lisaksi si joittamaan jotain joustavaa mater iaalia, kuten te- 
raslangasta punottua xnattoa tai kuumuutta kestMv^'et huopaa, jottei 
kennosto p^Msisi kolhiutumaan • T&'ten mye^s estetSSn malidolliset 
lMmp51aa jenemisesta syntyvSt haitat. 

US-patentissa 4 400 860 on esitetty metal likennoston kannutusme- 
netelma, jossa kennosto sijoitetaan kahden kuoripuol ikkaan va- 
liin, jotka painetaan yhteen ja hitsataan kiinni saumakohd ista . 
Kennosto ja vaippa kiinnitetMSn toisiinsa pistehitsaamal la tai 
juottamalla • 

EnnestK^n tunnetuissa menetelmissd' joudutaan kc^ytt^mSan kalliita 
prassityttkalu ja kuor ipuolikkaiden valmistamisessa, ja jos katalyy- 
tin kokoa halutaan muuttaa, tarvitaan aina uudet tyckalut, mika 
aiheuttaa suuria kustannuksia . Kustannusten pitamiseksi kohtuul- 
lisina tunnetut menetelmat vaativat pitkien sarjojen va Irnistamis- 
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ta ollalcseen kannattavia. Koska kuitenkin automerkke ja ja -mal- 
leja on paljon. efkS samanlalsta katalyyttia voida asentaa eri 
merkkeihin. tulisi ulkokuoren muunnettavuuden olla helppoa ilman 
suuria tyokal ukus tannuksia . 

Esilla olevan keksinnon tarkoi tuk sena on saada alkaan katalyytti- 
kennoston kannutusmenetel m3 . jolla ei ol e aikai semmi r» tunnettujen 
menetelmTen ha f ttapuol i a . Tama af kaansaadaan keksinnon mukaises- 
ti siten, etta metallinen kennosto sovitetaan putken sfsaan. jon- 
ka ensimmainen paa on val Tnnaf sestT etukateen muodostettu kirti- 
oksT. ja sftten putken toinen tai molemmat paat muodostetaan kar- 
tioiksi. jolloin putken sTsaan sTjoitettu kennosto kTTnnittyy 
paistaan ul kovaippaan . ja taman jalkeen putken paihfn kMnnitetaan 
sopivat pSatykartiot, jotka peittavat ainoastaan putken kartioik- 
si muodostetut pSSt. 

Keksinnon mukaisessa kannutusmenetelmassa kaksi kuorf puol ikasta 
on korvattu putkella ja kahdella pSS tykartf oil a . Katalyytti voi- 
daan muuntaa erf automerkket hin ja -malTeihln soveltuvaksi yksin- 
kertaisesti putken pituutta tai halkaisijaa muuttamalla seka pSa- 
tykartToita vaihtamalla, mfkaon helppoa ja halpaa toteuttaa. 

Putkena voidaan kayttaa esimerkiksT standard, terasputkea ja paa- 
tykartiot voidaan valmfstaa suhteellisen halvonia prassitybka- 
luilla. Katalyytin vafppana kaytettSvSn putken muotoa voidaan 
vaihdena pySreSsta soikeaan, joten kuhunkfn automerkkiin on Iby- 
dettavissa paras mahdoninen ratkaisu. PyoreS putki on kuitenkin 
useimraiten paras ja helpoin rakenneratkai su . Keksinnon mukainen 
katalyytin kannutusmenetelma on siis helposti muunnel tavi ssa ja 
soveltuu rayos pienille sarjoille. 

Menetelmassa kaytetyt metalliset kennostot kestavat seka kannutus- 
etta kayttovaiheessa mahdollisesti esiintyvia mekaanisia rasituk- 
sia rikkoutumatta. Nain ollen vaipan ja kennoston valissa ef 
tarvita keraamisen kennoston tavoin mi nk aa n 1 a f s ta joustavaa mate- 
riaalia. mika pienentaa katalyytin kckoa ja vahentaa valmistus- 
ja materiaal ikustannuksi a . 
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Katalyyttikennoston pituussuuntainen liike ulkokuoren sisSlla 
voidaan keksinnSn mukaisella raenetelmSllSt estsa yksinkertaisel la 
tavalla. Putkeen, jonka ensimmSinen pSS voidaan valinnaisesti 
etukateen muodostaa kartioksi , si joitetaan kennosto, minkSL jal- 
keen putken toinen tai molemmat pSat. painetaan kartioiksi, jol- 
loin putken sisSSn tySnnetty kennosto kiinnittyy liikkumattomaksi 
vaipan sisaan. TSman jSlkeen putken paihin hitsataan sopivat 
pMatykartiot ja kannutettu katalyyttikennosto on valmis. 

EraSn keksinnon suoritusmuodon mukaisesti metal liputkeen muodos- 
tetaan yksi tai kaksi sisaMnpain suuntautuvaa uraa, ja putkeen 
sijoitetaan kaksi metallikennostoa, joiden toista paatS putkeen 
muodostetut ura/urat pitavat paikoillaan. 

Putkeen voidaan luonnollisesti sijoittaa myos useampi kuin kaksi 
kennostoa, jolloin nSmS kennostot kiinnitetaan molemmista pais- 
taan putkeen muodcstettu jen urien avulla. 

KeksintSS valaistaan seuraavassa viittaamalla oheisiin kuvioihin, 
joissa 

kuvio 1 esittaa keksinndn mukaista kannutusmenetelmaa yhta ken- 
nostoa kayttSen, ja 

kuvio 2 esittaS keksinnon mukaista suoritusmuotoa kahdella ken- 
nostolla • 

Kuviossa 1 nahdaan metalliputki (2), jonka toinen paa on muodos- 
tettu kartioksi (3). Putken sisSan on sijoitettu katalyyttiken- 
nosto (1). TamSn jalkeen putken suora paa muodostetaan kartioksi 
ja putken pSihin kiinnitetSSn paStykartiot (4). 

Kuviossa 2 nShdSSn metalliputki (2), jonka sisMSn on sijoitettu 
kaksi kennostoa (1). Kennostot on kiinnitetty paikoilleen liik- 
kumattomaksi putken avointen pSiden kohdalta muodos tama 1 la putken 
paat kartioiksi (3) ja kennosto jen sisempia paita pitavat pai- 
koillaan putkeen sisaanpain muodostetut urat (5)- Menetelman 
viimeisessa vaiheessa putken paihin kiinnitetaan paatykartiot (4). 
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Patentti vaatimukset 

k oM!./ " yPJr.ne. „„ks jauee. uUo- 

y^parllle, t.nnett. sfttS. ettS netaUlnen ken„ost, (1) stjo" 
tet„» putken (2) s.s.an. Jonka e.s(™«„en pSa on v„,„„a s sU 

IT "T"""" '3'. i« sUten p.tke. to^n 

so titt \" k.rUotks, (3). Jonoin p„tken sf.aSn 

ja keen p„tken pa.Mn Hfnnn.taSn sop1„t pSStykartlot H) Jotka 
pe-ttavit ainoastaan putk.n kartloUsi .„odostet„t p„l. 

2. Patentt)vaatim„ksen 1 mukalnen i»enetel«5. tunnettu stUS 
ettS putkeen (2) muodostetaan n.i ta, kaksf sUaanpsm 

tuva. uraa (5). Ja putkeen sfjottetaan kaksi kennostoa (1) Jo), 
den to, St. oSatJ putkeen muodostetut ura/urat (5) pitj.st paf- 

3. Patenttfvaatfmulcsen 1 tai 2 mukainen menetelma. tunnettu 
snta, etta putkf (2) on soikea. 

4. Jonki-n patenttivaatlmuksen 1-3 mukalnen menetelma. tunnet- 
tu siita. etta putki on metallia ja metalliset paatykartiot 
knnnitetaan hitsaaraalla. 
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Patentkrav 

1- Forfarande for fnif;inew- 

cell, varefter ytter^lcl^J, 1np«ssas krfng mfnst en 

en -ante, »r,„/c" ' . 

H.n<, H.r formats konf" ; , 3 ^'^J'^''' P« 

.1.. .„.a. -^.i / /rr^r^i^^r;":" 

non, sina Snja^ „j yttermantel „■ I 

miaa andar. '■S'-ets konfor- 

r^r.."?;::::/::':,',:;-;!"-:" ^. «"»et.c.n.t att 

Ferfarande enltgt nljot ay patentkraven 1-3 ks. . . 
av att roret ar av metall n^h - """'"aven 1-3, kannetecknat 
9enon, svetsnfng. " "etalHska sa.eUonerna fSstas 

ylitejulkalsuia-Anfgr^. r..- ■■■■.,„„, , 

01 N 3/15). ^ U5A(US) 3 798 006 (f OT N 3/1'.). 3 915 638 
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Kuvio 2 




